DETAMAK MAKINA KiM. END. SAN. TiC. LTD. STi.

TURCITE B KULLANIM SEKLIi

Turcite B, bildiginiz Gzere Cnc ve Universal takim tezgahlari kizaklari ve hareketli olan makine
aksamlarinin, yizey asindirma ve tahribat etkilerini yok etmek igin kullaniimaktadir. Normal yaglama
sistemleri ile ¢calismasi gereklidir. Tezgahiniz’in Turcite B materyalini degistireceginiz zaman, yaglama
sistemini de gézden gegirmenizi 6neririz. Normal kosullarda 7 yil gibi bir kullanim émri bulunan bu
malzeme, teflon alasimi sayesinde kaydirici 6zellik saglamaktadir. Stirtiinmeyi azaltmasi, Makinenin
kullandigi enerji tasarrufu saglamakta ve hassasiyeti de istenilen 6l¢liler dahilinde tutmaktadir.

Ozel alagimli olan bu malzemenin YESIL yada MAVI renkli tarafi yiizeyde siirtiinecek sekilde,

diger KAYVERENGI yiizeyi de 6zel yapistiricinin uygulanacagi yiizeydir.

Kizak tipine gore degisik sekillerde uygulanmaktadir. Asagida birkag degisik 6rnekte de
gorildiagi gibidir.
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Hassasiyet sorunu yasanan tezgahin kizaklari, sokildiikten sonra, eger kizaklarda derin cizikler,

karincalanma, paslanma, korozyon ve benzeri hassasiyet bozucu etkiler yok ise, islemlere su sekilde
baslanmasi 6nerilir.

e Kizak ylzeylerinde ki eskimis Turcite B malzemesi, ylizeylerden titizlikle temizlenmelidir.

e Kizak ylzeylerine, ¢czégen maddeler stirtiliip ( mazot, tiner, yag ¢6zlicli ) , istenmeyen bitilin
kalintilardan kurtulunmasi gerekmektedir.

e  Kizak uzunlugu kadar Turcite B malzemesi kesilip, 1slak bir bez ile yapistirilacak malzeme
Gzerideki toz gibi yapistiricinin temasini engelleyici maddeler uzaklastirilir.
NOT: Kizak boyu kadar kesilen Turcite B malzemesi, kesinlikle Ekli olmamalidir. Yani kizagin
boyu 600mm ise kesintisiz 600 mm turcite B tek parga olarak yapistirilmaldir. Eger ek
yapilirsa, Yapistirilan malzeme, siirtiinme kuvveti ile ek yerinden atacaktir.
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e Yapistiricisi olan ARALDITE, cift karisimli kimyasal yapistiricis, iki tiipiin de, temiz bir kap icine
enjekte edilerek, homojen bir sekilde karistiriimasi gerekmektedir. Bal rengini alana kadar,
karistirilan yapistirict hazir hale getirilmelidir.

e Hazirlanan yapistirici, hem Turcite B'ye hem de yapistirilmasi istenen, temizlenmis kizaklara,
yeteri kadar miktarda sirilmelidir. Bu siirme isleminden sonra 15 dakika beklendikten sonra,

Turcite B kizaklara yapistiriimalidir.
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e Yapistirilan ylzeydeki Turcite B’nin tizerine tam oturacak sekilde bir metal agirlik, yada yine
ayni ylzeye denk gelecek sekilde bir cubuk ile iskenceler ile sikilmasi gerekmektedir. Yani
yapistirilan ylizeye tan bir baski uygulanmasi cok 6nemlidir. Agirlik ne kadar fazla olursa o
kadar iyi yapisacaktir. Turcite B, basinca dayanikli malzeme oldugundan korkmadan uygulaya

bilirsiniz.

e Yapistiricinin Kuruma siresi 20 saattir. Bu sireyi beklemeden uygulanan islemlerde,
malzemenin kalktig1 gériilmustlr. Bu ylizden 20 saat olan kuruma siiresine dikkat ediniz.
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e Kuruyan ve kizaklara sikica yapisan Turcirte B malzemesini, dnce kizaklarin tizerine yerlestirip,
kizaklar ile arasinda kalan bosluk hesaplanmalidir. Bu bosluk, el ile raspalama metoduyla
yada baska bir CNC freze yardimiyla, tGizerinden talas kaldirma seklinde islenebilir. Her
islemeden sonra alistirma islemi yaparsaniz, kalan bosluklari daha iyi géreceksiniz.

Raspalama isleminde, marangozlarin kullandigi Iskarpele adindaki diiz agizli ama keskin kesici

alet kullanmanizi; eger raspalama isleminde tecriibeniz yoksa, tezgah’a baglayarak islemenizi
Oneririz.

e Ensonislem olarak, Turcite B Gzerine yaglama kanallari agilmasi, malzemenin 6mrini
arttiracaktir.
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