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6. OTOMATIK TAKIM
DEGISTIRME(ATC)
6-1 HIDROLIK ATC

m KULLANILAN TAKIMLAR

MCV-1020A | MCV-1250/1450 | MCV-1700 | MCV-2100/2600 ACIKLAMA

90mm 110mm 110mm 110mm Normal
135mm 150mm 150mm | 150mm Hic takim yok
MAKS. BOY 300mm 350mm 350m 350mm NOT 1
MAKS. AGIRLIK| 6kg 15kg 15kg 15kg

MAKS. CAP

NOT 1:

1. Maksimum takim uzunluguna, takim magazininin muhafazasina (a¢ik ya da

kapali olup olmamasina) ve is parcalarina baghdir.

2. Maksimum uzunluktaki takimlar is pargasina ¢arparlarsa, is pargasi
Uzerindeki takimlar degistirirken, hasara sebebiyet verebilirler.

» KAPSAMLI GiziM
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6. OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME (ATC)

6-1-1 M KODUYLA ATC KOMUTLARI

M19: FENER MILIN YONLENDIRILMESI.
M81: ATC KOL TAKIMI TUTAR

M82: ATC KOL ASAGI
M83: ATC KOL DONDURME 180°

M84: ATC KOL YUKARI
M85: ATC KOL GERi GEKME

M86: ATC KOL TAKIMI TUTAR BASLAMA KONUMUNA GERI
DONER

M6: OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME

NOT:
1. Bakim igin M81- M85, sadece MDI modunda etkindir.

2. M6 ya da M81 komutu yurutiliurken, kolda yakalama takimi bulunur, fakat M
komutu hentiz bitmemistir (cevrim baglama lambasi hala yanmaktadir). Bu
durumda MDI modunda M86 komutunu yuratince kol orijinal konumuna geri

dodner.
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6-1-2 ATC KULLANIM ISLEMLERI

Z-ekseni sifir noktasina

v

MOBTAA yuritme

T kodunu, fener milindeki
takim sayisiyla karsilagtir

TAKIM SAYISI
ALARM LAMBASI

K10#6=1

M6 Yurut

M6 SONU

Standby konumundaki
takim sayisini, T koduyla

Magazin T kodunun standby takim

sayisina kadar doner
|

L

Fener mili yénlendirmeM19 <

v

|M81 ATC kol takimi tutar

v

M82 ATC kol asagi

v

M83 ATC kol dondirme 180 F

v
M84 ATC kol yukari
v

M85 ATC kol geri cekme

v

MO6TAA SONU




6. OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME (ATC)

Otomatik takim degistirme ¢izimleri

Adim 1;

a: Fener mili yonlendirme. (M19)
i

b: Z-ekseni takim degistirme konumuna
‘ r[_ geri doner. (G28 Z0)

Ml L .
=1 E_%_[ c: Magazin konumlandirma igin doner.

Adim 2:

a: Kol 60° doner ve takimlan yatirir.
(M81)

T]] i Adim 3:

: a: Kol takimlari agsagi ¢eker. (M82)
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ISLEME MERKEZi KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

[ ]

\ %

Adim 4:

a: Takimlari degistirmek i¢gin, kol 180°
doner.

(M83)

Adim 5:

a: Kol takimlari iter. (birini takim ¢ganagina,

digerini de fener miline)

(M84)

Adim 6:

a: Kol baslangi¢c konumuna geri doéner.
(60°dbnerek) (M85)



[

6. OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME (ATC) _

Adim 7:

a: Takim ¢ganagi baslangi¢ konumuna geri
doner.

(Saat yoéninde 90° donerek.)

b: Magazin doner.
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6-1-3 ATC’nin PROGRAMLANMASI

ATC sisteminin donusii sadece tek bir yon icin tasarlanmistir. Bu ylzden
TAA ve M06 ATC zamanindan tasarruf etmek icin, farkli bloklarda ya da ayni

blokta programlanabilir.

Eger sadece TA A programlanirsa, ATC diski ilgili takim standby

konumuna gelene kadar déner.

Eger sadece M06 programlanirsa, ATC kolu standby konumundaki

takimi fener milindekiyle degistirir.

Eger MO6 ve TAA ayni blokta programlanirsa, takim 6nce standby

konumuna ddner ve sonra fener milindekiyle degisir.

6-1-4 YANLIS TAKIM SAYISI

TAA programlanirken, A A deger kiimesinin digindaysa, ATC sistemi
takimi bulamaz ve tezgah durur, TOOL NUMBER ALARM lambasi yanip

sonmeye baslar.

NOT: Takim sayisi ayarlan igin, lutfen bolim 6-1-5’e bakiniz.



6. OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME (ATC)

6-1-5 TAKIM SAYISININ ACIKAYI

Eger TAA M06 komutunu yuruttikten sonra fener miline takili takim dogru
degilse, takim sayisi ve magazin ayarlarinda bir yanliglik olabilir. Takim sayisi

ayarlan operasyonun baglangicinda yapilmali ve onaylanmalidir.

Takim sayisinin ayarlanmasi iglemleri agagida gosterilmistir:

(1) SYSTEM iglev tusuna basin.

(2) [PMC] =[PMCPRM] —=> [COUNTER] ekran tusuna
basilinca, asagidaki ekran gdruntiuye gelir:

PMC PARAMETER (COUNTER) #001 MONITRUN

NO ADDRESS PRESET  CURRENT
01 C00 AA (NOTE1) AA (NOTE2)
02 Co04 0 0

NOT 1. Bu magazininin takim kapasitesini belirler ve degistirilemez.

Bu deger toplam takim sayisinin bir eksigidir.
MCV-1020 : 24(BT40)
MCV-1020: 19 (BT50)
MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500: 23
MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: 31

NOT 2: Bu deger standby konumundaki takim ¢anagindaki takim sayisinin bir
eksigidir. Eger bu deger standby konumundaki takim ¢anagindaki
takim sayisinin bir eksigi degilse, ariza meydana gelir. Bu durumda,

degerin degistiriimesi gerekir.
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m TAKIM SAYISININ AYARLANMASI

(1) Program koruma tusunu agip MDI moduna getirin.

(2) [PMC] =) [PMCPRM] =) [DATA] tusuna basilinca, asagidaki

ekran gorintuye gelir:

PMC DATA TBL CONTROL #001 MONIT RUN
GROUP TABLE COUNTS=3
NO ADDRESS PARAMETER TYPE NO.OF DATA

001  DO00O 00000001 O (NOTE 4)
002  DO0050 00000001 1 10
003  DO008O 00000001 1 4 (NOTE 5)
(NOTE 3)
NOT 3:
PARAMETRE
#7 #6  #5 #4432 #1 #0

0:Cift format
1:BCD format

0:giris korumasiz

1:girig korumali

NOT 4: Veri tablosunun kapasitesi (Takim magazini kapasitesi +1)
MCV-1020: 26(BT40)

MCV-1020: 21(BT50)

MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500: 25

MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: 33
NOT 5 : Degistirmeyin.

(3) [G.DATA] tusuna basilinca, agsagidaki ekran goriintiiye gelir:
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6-11
PMC PRM (DATA) 001/001 MONIT RUN

NO ADDRESS DATA
000 BO00O (SPINDLE TOOL NO.)
001 D000 1
002 D0002 )

- _ (NOTE 7)
008 j '

K 009 (NOTE 6) J

NOT 5: Veri Tablosu sayisi.

MCV-1020: DO~D25(BT40)

MCV-1020: DO~D20(BT50)

MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500: D0~D24

MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: DO~D32
NOT 6: Takim degisimine gore sayi degistirilir. Baglangi¢ ayarlari

asagidaki gibidir:

MCV-1020 (BT-40): 1~25 (DO: 26)

MCV-1020 (BT-50): 1~20 (DO: 21)

MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500: 1~24 (DO: 25)
MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: 1~32 (DO: 33)

(4) APC PROGRAM SAYISI iCiN VERi TABLOSU

/PMC PRM (DATA) 002/001 MONIT RUN\
NO ADDRESS DATA

000 D0050 NOTE7Y
001 D0052 NOTES
002 D0054

\009 D0068 /

NOT7: A PALETI KESME PROGRAMI SAYISI.

NOTS8: B PALETIi KESME PROGRAMI SAYISI.
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6-1-6 ATC SAATI VE KILIT ROLESI

= TMR (SAAT)
SAAT NOVERI |ATC NOT
6 500 |[HID |[TAKIM KOLU YAKALAMA / DONUS / DONUS ERTELEME SAATI
7 200 |HID |TAKIM KOLU ASAGI/ 180°DONUS ERTELEME SAATI
8 1000 |HIiD |MAGAZIN YONLENDIRME ERTELEME SAATI
10 1000 |ALL | FENER MiLi YONLENDIRME ERTELEME SAATI
27 60000 [HID | MAGAZIN DONUS LiMITi SAATI
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m KIiLIT ROLESI

H7 +6 #5 H4 #3 2 #1 #0

TDN.H [TUP.H [T+70.H

#1  T+70.H: Takim kolunun se¢gme konumu
0: takim kolu -70° de

1: takim kolu 70 de

#2 YUP.H: Takim kolu agagidayken, Z ekseni kilitlidir
0: gegerli

1: gegersiz

#3 TDN.H: Takim kolunun se¢me konumu
0: takim kolu yukarida
1: takim kolu asagida
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6-1-7 TAKIMIN YUKLENIP INDIRILMESI

B MANUEL OPERASYON

1. INDIRME
(1) Mod seciciyi manuel moda getirin (HANDLE, JOG, RAPID ya da ZERO RETURN).
(2) Fener milini uygun konuma getirin.
(3) Takimi ellinizle sikica tutup TOOL CLAMP/UNCLAMP butonunu yaklasik 0.5
saniye takim fener milinden g¢ikana kadar, agsagi dogru bastirin.
2. YUKLEME

(1) Mod seciciyi manuel moda getirin (HANDLE, JOG, RAPID ya da ZERO RETURN).
(2) Fener milini uygun konumuna getirin.

(3) Takim govdesi ve fener milinin konik pimini temizleyin.

(1Rl

TOOL CLAMP/UNCLAMP

o

NN

v

UNCLAMP CLAMP

(4) TOOL CLAMP/UNCLAMP butonu sag elinizle 0.5 saniye kadar asagi
dogru bastirin. Ayni zamanda sol elinizle, takimi fener miline sokun. Elinizi
korumak i¢in, takimin sarili olmasina dikkat edin. Butonu birakmadan once
takimin iyice baglandigindan emin olun.
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B ATC (Otomatik Takim Degistirme)
(1) Z ekseninin mekanik sifir noktasina donduriin.

(2) Segme modunu MDI’'ya ayarlayin.

(3) MO6 TO1 tuglayin.
(4) INSERT butonuna basin.

(5) START butonuna basin.

(6) NO.1 takimini fener miline yiikleyin. Lutfen bdlim 6-1-7’ye bakin.
(7) TO5 MO6 tuslayin.

(8) INSERT butonuna basin.

(9) START butonuna basin.

(10) NO.5 takimini fener miline yukleyin.
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6-1-8 Z-EKSENI YONUNDE TAKIM DEGISTIRME
KONUMUNUN AYARLANMASI

(1) Z-eksenini fener milinde takim yokken sifir noktasina getirin.
Daha sonra fener govdesi ve takim magazinin yuksekliklerini, birbirlerine
carpip ¢carpmadiklarini anlamak igin, gozle kontrol edin. Eger garpma
meydana gelirse, 1850 parametresinin degerini degistirin. Parametrenin
degerini artirmak (azaltmak) fener milinin yiiksekligini yukariya ya da

asagiya ¢ceker. Birim degeri yum (0iMB/21iMB), 0.1um (18iMB)dir.

(2) Tezgahi kapatip tekrar agin. Fener milini agagi dogru hareket ettirip sifir
noktasina donusu gercgeklestirin. Daha sonra fener govdesi ve takim magazinin
yuksekliklerini, birbirlerine garpip ¢carpmadiklarini anlamak igin, goézle kontrol
edin. Eger carpma meydana gelirse, parametrenin degerini degistirin. Temas

ortadan kalkana kadar yukaridaki iglemleri tekrarlayin.

(3) Z- eksenini sifir noktasina getirin ve sonra fener miline bir takim takin.
M19 > INSERT - START girin.

(4) M81 - INSERT - START girilince takim kolu fener miline dogru hareket
eder. Fener mili ve takim magazini arasindaki bagil konumun uygun olup
olmadigini kontrol edin. Eger degilse, agsagidaki gibi diizeltin:

(a) Z ekseninin RELATIVE ekranindaki bagil koordinatini iptal edin.

(b) Z ekseninin i¢ kilidini agmak icin, MDI modunda M10 girin.

(c) Mod seciciyi HANDLE konumuna getirin ve sonra Z eksenini ayarlamak
icin, el ¢arkini kullanin.

(d) M85 - INSERT - START girilince takim kolu fener milinden geri gekilir.

(e) Ekranda goriilen bagil koordinatlarin Z degeri degistirilmesi gereken
miktardir. Bu degeri 1850 parametresindeki degere ilave edin.

(f) Tezgahi kapatip tekrar agin.

(g) Z- ekseni yoniinde takim degistirme konumu dogru oluncaya kadar (3) ve

(4)’G tekrarlayin.
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6-2 KAM TIPI ATC (BT50)

KAM tipi ATC su tezgahlarda bulunur: MCV-1250, MCV-1350,
MCV-1450, MCV-1500, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600

B KULLANILAN TAKIMLAR

MAKS. CAP

ANAK ARALIGI
AKS. BOY
AKS. AGIRLIK

NOT 1:

1. Maksimum takim uzunlugunun boyutunun karari takim magazininin
muhafazasina (kapali ya da agik olduguna gore) ve is pargalarina baghdir.

baghdir.

2. Maksimum uzunluktaki takimlar is parcasina ¢arparlarsa, is parcasi

Uzerindeki takimlar degistirirken, hasara sebebiyet verebilirler.

-—
—
: oo |

B KAPSAMLI Gizim
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6-18

6-2-1 ATC OPERASYONUNDA M KODLARI

M19: FENER MiLi YONLENDIRME.
M81: TAKIM CANAGI ASAGI

M82: KOL TAKIMI TUTAR

M83: ATC DEGISTIRME (KOL DONUSU)
M84: KOL GERi CEKME

M85: TAKIM GANAGI YUKARI

M6: OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME

M88: MDI MODUNDA SORUN TESPITi.
NOT:

1. MDI modunda, M81~M85, M88, M81~M85 ve M88 ATC sorununu gidermede

kullanilirlar.

2. MO06 engellenirse, manuel moda geg¢ip panel tizerindeki “ATC ARM” ve “CALL
LIGHT” pusbutonlarina birlikte basilirsa, ATC ¢evrimi adim adim yurutilebilir.
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6-2-2 ATC KULLANIM ISLEMLERI

(A) T ve M6 kodlarinin eszamanli operasyon sirasi.

Z ekseni referans
nokta3||na donus

v

MOBTAA yiritme

M6 Yurut

K10#6=0

TAKIM SAYISI ALARM
LAMBASI
K10#6=1

M6 SONU

T kodunu, fener milindeki
takim sayisiyla karsilastiri

T=C2
T kodunu ve rezerve
akim sayisini karsilastinn

T#2C
Magazin T koduyla ayni olan
rezerve takim sayisina doner

v

—P <

Fener mili ydnlendirme (M19)

v

Takim ¢anagi asagi (M81)

Kol takimi tutar (M82)

v

Takim degistirme (M83)

v

Kol baslangi¢ noktasina doner (M84)

Takim ¢anagi yukar (M85)

MO6TAA takim degistirme sonu
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(B) ATC’nin tek blokta ¢alisma duzeni

I

Z ekseni referans noktasina doniig

—— M19 (fener mili yoénlendirme)
h 4

Fener mili ydnlendirme sonu

—T— M81 (takim ganagi asagi)

h 4
Takim ¢anagi agagi sonu <
—— M82 (kol takimi tutar)
h 4
—P Kol takimi tutar —»
—— M83 (takim degisini)
— M82 Y T M85
Takim degisimi sonu -T— M84
—— M84 (kol geri cekme)
h 4
] Kol geri cekme sonu [¢&———
—T— M85 (takim ¢anagi yukar)
h 4
Takim yukar sonu <

l
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6-21

(c) KAM tipi ATC iglemlerinin gizimi

I

k-
o 8

|

N

1
%E@sﬁg

i
P

ADIM 1:

a. Standby konumundaki takim sayisi igin

magazin donusu.

b. Z- ekseninin takim degistirme
konumuna déniisu (G28 Z0)

c. Fener mili yénlendirme (M19).

ADIM 2:

a. Takim ¢anagi asagi (M81).

ADIM 3 :
a. Kol takimi tutar (M82).
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B

ADIM 4:
K i =T a. Takim degisimi (kol dontisu) (M83)

" TI-‘ H ADIM 5:

a. Kol geri cekme (M84)

T ADIM 6:
J-\ |’j a. Takim ¢anagi yukar (M85)

b. ATC sonu.

i c. Magazin doner.

@E L] T d. Takim ¢anagi ilk konumuna geri doner
(Saat yoninde 90° ddnerek).
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6-2-3 ATC’nin PROGRAMLAMASI

ATC sisteminin donusu ¢ift yonliu tasarlanmigtir. Bu yizden TAA ve M06 ATC
zamanindan tasarruf etmek igin, farkli bloklarda ya da ayni blokta

programlanabilir.

Eger sadece TA A programlanirsa, ATC diski ilgili takim standby
konumuna gelene kadar déner.
Eger sadece M06 programlanirsa, ATC kolu standby konumundaki

takimi fener milindekiyle degistirir.

Eger M06 ve TA A ayni blokta programlanirsa, takim 6nce standby

konumuna déner ve sonra fener milindekiyle degisir.

6-2-4 YANLIS TAKIM SAYISI

TAA programlanirken, A A deger kiimesinin digindaysa, ATC sistemi
takimi bulamaz ve tezgah durur, TOOL NUMBER ALARM lambasi yanip

sonmeye baslar.

NOT: Takim sayisi ayarlar igin, lutfen bolim 6-2-5’e bakiniz.
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6-2-5 TAKIM SAYISININ ONAYI

Eger TAA M06 komutunu yuruttikten sonra fener miline takili takim dogru
degilse, takim sayisi ve magazin ayarlarinda bir yanliglk olabilir. Takim sayisi
ayarlan operasyonun baglangicinda yapilmal ve onaylanmalidir. Takim sayisinin
ayarlanmasi iglemleri agsagida gosterilmistir:

(1) SYSTEM iglev tusuna basin.

(2) [PMC] =>[PMCPRM] > [COUNTER] ekran tusuna
basilinca, asagidaki ekran goruntiuye gelir:

PMC PARAMETER (COUNTER) #001 MONIT RUN

NO ADDRESS PRESET  CURRENT
01 C00 AA (NOTE1) AA (NOTE2)

NOT 1: Takim magazininin kapasitesi sabit bir sayidir.

32 ya da 40 olabilir.

NOT2: Bu standby konumundaki takim ¢anaginin sayisidir. Eger bu deger
standby konumundaki sayiyla tipatip ayni degilse, ariza meydana gelir.
Bu durumda, degerin standby konumundaki takim sayisiyla esit olacak

sekilde degistirilmesi gerekir.
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B TAKIM SAYISININ AYARLANMASI

(1) Program koruma tusunu agip MDI moduna getirin.

—> —>
(2) [PMC] [PMCPRM] [DATA] tusuna basilinca, asagidaki ekran

goruntuye gelir:

PMC DATA TBL CONTROL #001 MONIT RUN
GROUP TABLE COUNTS=3
NO ADDRESS PARAMETER TYPE NO.OF DATA

001  DO000O 00000001 O (NOTE 4)
002  DO050 00000001 1 10
003  D008O 00000001 1 4 (NOTE 5)
(NOTE 3)
NOT 3:
PARAMETRE
#7 #6 #5 #4  #3 #2 #1 #0

0:Cift format
1:BCD format

0:giris korumasiz

1:girig korumali

NOT 4: Veri tablosunun kapasitesi (Takim magazini kapasitesi +1)

33 ya da 41 olabilir.

NOT 5: Degistirmeyin.
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(3) [G.DATA] tusuna basilinca, asagidaki ekran goruntiye gelir:

/ PMC PRM (DATA) 001/001 MONIT RUN \

NO  ADDRESS DATA
000 DO00O (SPINDLE TOOL NO.)
001 D0001 1
002 D0002 5

: " > (NOTE7)
008 _
009 (NOTE 6)

N /

NOT®6: Veri tablosu sayilari DO~D32 ya da D0~D40’drr.

NOT7: Takim degisimine gore sayi degistirilir.

(4) APC PROGRAM SAYISI iCiN VERi TABLOSU

/PMC PRM (DATA) 002/001  MONIT RUN \

NO ADDRESS DATA
000 D0050 NOTEY
001 D0052 NOTES
002 D0054

\ 009 D0068 /

NOT7: A PALETI KESME PROGRAMI SAYISI.

NOTS8: B PALETI KESME PROGRAMI SAYISI.
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6-2-6 ATC SAATI VE KILIT ROLESI

6-27

B ATC SAATI
TMR NO | VERi |ATC NOT
6 20000 [KAM [MAGAZIN DONUS ALARMI ERTELEME SAATI
7 700 |KAM [SAYAC ALARMI ERTELEME SAATI 1
8 700 |KAM [SAYAC ALARMI ERTELEME SAATI 2
9 1000 |KAM [SAYAC ERTELEME SAATI
10 1000 |ALL |FENER MiLi YONLENDIRME ERTELEME SAATI
11 2000 |KAM |[KOL TAKIMI TUTAR ALARM SAATI
12 500 |KAM [TAKIM BIRAKMA BITiS SAATI
14 500 |KAM |[GANAK YATAY BITiS SAATI
15 500 |[KAM |[CANAK DIKEY BIiTiS SAATI
16 1500 |KAM [TAKIM YAKALAMA SAATI
18 3000 KAM _
BT50 | MAGAZIN PIN ALARMI ERTELEME SAATI
23 5000 |[KAM | CANAK ALARMI ERTELEME SAATI
32 60000 |KAM | MAGAZIN DONUS LIMIT SAATI
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BT50 KAM TiPi ATC’nin KiLiT ROLESI

H7 +6 #5 H4 #3 2 #1 #0

K12 |T32/40 M6.C5 | M6.C4 | M6.C3 | M6.C2 | M6.C1 | M6.CO

#0 M6.CO: Magazin hazir.
0: HAYIR
1:EVET
#1 M6.C1: Fener mili yonlendirme biter, takim ¢anagi asagi hareketini
(M81) yurutmeye hazirdir.
0: HAYIR
1: EVET
#2 M6.C2: Takim ¢anagi asagi biter, kol takimi tutar (M82) ya da takim
c¢anagi yukari (M85) hareketini yliritmeye hazirdir.
0: HAYIR
1: EVET
#3  M6.C3: Kol takimi tutar biter, takim degistirme (M83) ya da kol geri
cekme (M84) hareketine hazirdir.
0: HAYIR
1: EVET
#H#4  M6.C4: Takim degistirme biter, kol geri gekme (M84) hareketine hazirdir.

0: HAYIR
1: EVET

#5 M6.C5: Kol geri gekme biter, takim ¢anagi yukari (M85) hareketine hazirdir.
0: HAYIR

1: EVET

#H7  T32/40: Takim magazininin kapasitesi.
0: 32 takim
1: 40 takim
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6-2-7 TAKIMIN YUKLENIP INDIRILMESI

B MANUEL OPERASYON

1. INDIRME
(1) Mod seciciyi manuel moda getirin (HANDLE, JOG, RAPID ya da ZERO

RETURN).

(2) Fener milini uygun konuma getirin.
(4) Takimi ellinizle sikica tutun ve TOOL CLAMP/UNCLAMP butonunu yaklasik
0.5 saniye takim fener milinden ¢ikana kadar, agsagi dogru bastirin.
2. YUKLEME

(1) Mod seciciyi manuel moda getirin (HANDLE, JOG, RAPID ya da ZERO
RETURN).

(2) Fener milini uygun konumuna getirin.

(3) Takim govdesi ve fener milinin konik pimini temizleyin.

[1<=b><bo]

TOOL CLAMP/UNCLAMP

Q

(4) TOOL CLAMP/UNCLAMP butonu sag elinizle 0.5 saniye kadar asagi
dogru bastirin. Ayni zamanda sol elinizle, takimi fener miline sokun. Elinizi

v

UNCLAMP CLAMP

korumak igin, takimin sarili oimasina dikkat edin. Butonun birakmadan

once takimin iyice baglandigindan emin olun.
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B ATC (Otomatik Takim Degistirme)
(1) Z eksenini mekanik sifir noktasina dondurun.
(2) Se¢gme modunu MDI’'ya ayarlayin.
(3) M06 TO1 tuslayin.
(4) INSERT butonuna basin.
(5) START butonuna basin.
(6) NO.1 takimini fener miline yiikleyin. Lutfen bolim 6-2-7’ye bakin.
(7) TO5 M06 tuslayin.
(8) INSERT butonuna basin.
(9) START butonuna basin.

(10) NO.5 takimini fener miline yukleyin.
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6-2-8 Z-EKSENI YONUNDE TAKIM DEGISTIRME
KONUMUNUN AYARLANMASI

(2) (1) Z-eksenini fener milinde takim yokken sifir noktasina getirin. Daha
sonra fener gdvdesi ve takim magazinin yiiksekliklerini, birbirlerine
carpip ¢carpmadiklarini anlamak igin, gozle kontrol edin. Eger garpma
meydana gelirse, 1850 parametresinin degerini degistirin. Parametrenin
degerini artirmak (azaltmak) fener milinin yuksekligini yukariya ya da
asagiya ¢ceker. Birim degeri yum (0iMB/21iMB), 0.1um (18iMB) dir.

(2) Tezgahi kapatip tekrar agin. Fener milini agsagi dogru hareket ettirip sifir
noktasina donusu gercgeklestirin. Daha sonra fener govdesi ve takim
magazinin yuksekliklerini, birbirlerine ¢garpip ¢arpmadiklarini anlamak igin,
godzle kontrol edin. Eger garpma meydana gelirse, parametrenin degerini
degistirin. Temas ortadan kalkana kadar yukaridaki iglemleri tekrarlayin.

(3) Z- eksenini sifir noktasina getirin ve sonra fener miline bir takim takin.
M19 - INSERT - START girin.

(4) M81 - INSERT - START girilince takim ¢ganagi asagi dogru hareket eder.

(5) M82 - INSERT - START girilince takim kolu fener miline dogru
hareket eder. Fener mili ve takim kolu arasindaki bagil konumun uygun
olup olmadigini kontrol edin. Eger degilse, agsagidaki gibi diuizeltin:

(a) Z ekseninin RELATIVE ekranindaki bagil koordinatini iptal edin.

(b) Z ekseninin i¢ kilidini agmak icin, MDI modunda M10 girin.

(c) Mod seciciyi HANDLE konumuna getirin ve sonra Z eksenini ayarlamak
icin, el carkini kullanin.

(d) M84 - INSERT - START girilince takim kolu orijinal konumuna
dogru hareket eder.

(e) M85 - INSERT - START girilince takim ¢anagi yukan ¢ikar.

(f) Ekranda gorilen bagil koordinatlarin Z degeri degistiriimesi gereken
miktardir. Bu degeri 1850 parametresindeki degere ilave edin.

(g) Tezgahi kapatip tekrar agin.

(6) Z- ekseni yoniinde takim degistirme konumu dogru oluncaya kadar (3) ve
(4)’u tekrarlayin .
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6-3 KAM ATC (BT40)

Kam tipi ATC MCV-1020A tezgahlarda bulunur:

B KULLANILAN TAKIMLAR

MCV-1020A ACIKLAMA

77/mm NORMAL

MAKS. CAP

127mm TAKIM YOK

MAKS. BOY 300mm NOT 1

MAKS. AGIRLIK 7kg

NOT1:

1. Maksimum takim uzunlugunun boyutunun karari takim magazininin

muhafazasina (kapal ya da agik olduguna gore) ve is parcgalarina baghdir.
baghdir.

2. Maksimum uzunluktaki takimlar ig pargasina ¢arparlarsa, ig pargasi
uzerindeki takimlari degistirirken hasara sebebiyet verebilirler.

B KAPSAMLI Gizim
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6-3-1 ATC OPERASYONUNDAKI M KODLARI

M19: FENER MiLi YONLENDIRME.
M81: TAKIM CANAGI ASAGI

M82: KOL TAKIMI TUTAR

M83: ATC DEGISTIRME (KOL DONUSU)
M84: KOL GERi CEKME

M85: TAKIM CANAGI YUKARI
M88: MDI MODUNDA SORUN TESPITI.

M6: OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME

NOT: 3

1. MDI modunda, M81~M85, M88 the M81~M85 ve M88 ATC sorununu
gidermede kullanilirlar.

2. MO06 engellenirse, manuel moda gegip panel tizerindeki “ATC ARM” ve
“CALL LIGHT” pusbutonlarina birlikte basilirsa, ATC ¢evrimi adim adim

yuratalebilir.
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6-3-2 ATC KULLANIM ISLEMLERI

(A) T ve M6 kodlarinin eszamanli operasyon sirasi.

Z ekseni ref. noktasina

v

MOBTAA yiritme

M6 Yurut

K10#6=0

T kodunu, fener milindeki
akim sayisiyla karsila

TAKIM SAYISI ALARM
LAMBASI
K10#6=1

M6 SONU
T#D0

T kodu ile rezerve takim
sayisini karsilastirin

Magazin T koduyla ayni olan
rezerve takim sayisina doner

v

Fener mili ydnlendirme (M19)

Takim ¢anagi asagi (M81)
Kol takimi tutar (M82)
Takim degistirme (M83)

v

Kol baslangi¢ noktasina doner (M84)

v

Takim ¢anagi yukar (M85)

—P <

MO6TAA takim degistirme son\|4
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(B) ATC’nin tek blokta ¢alisma duizeni

I

Z ekseni referans noktasina doniis

A 4

Fener mili ydnlendirme sonu

Takim canadgi asagi sonu

V_ M81 (takim ganagi asagi)

[ M19 (fener mili yoénlendirme)

—1— M82 (kol takimi tutar)

h 4
—» Kol takimi tutar sonu —»
— M83 (takim degisini)
h 4
[ Ms2 Takim degisimi sonu T
—1— M84 (kol geri cekme)
h 4
—] Kol geri cekme sonu  [¢——

h 4

Takim yukar sonu

<

M84

— M85 (takim ¢anagi yukar)

l

M85
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(c) KAM tipi ATC iglemlerinin ¢izimi

ADIM 1:

a. Standby konumundaki takim sayisi igin

WJ_i magazin doniisii.
[

| b. Z- ekseninin takim degistirme
‘ konumuna déniisii (G28 Z0)
l;@‘%/—[ c. Fener mili yonlendirme (M19).

r1_| J-l

. < ADIM 2:
l! ‘\ , a. Takim ¢canagi asag: (M81).

| ADIM 3 :
l L a. Kol takimi tutar (M82).




6. OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME (ATC)

5=
jigge
1
| it
=l=—= n
& o
=
jigge
ET

6-37

ADIM 4:

a. Takim degisimi (kol dontigu) (M83)

ADIM 5:

a. Kol geri cekme (M84)

ADIM 6:

a. Takim ¢anagi yukari (M85)
b. ATC sonu.
c. Magazin doner.

d. Takim ¢anagi ilk konumuna geri déner
(Saat yonunde 90° donerek).
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6-3-3 ATC’nin PROGRAMLAMASI

ATC sisteminin doniis ¢gift yonli tasarlanmistir. Bu yizden TAA ve M06 ATC
zamanindan tasarruf etmek icin, farkl bloklarda ya da ayni blokta

programlanabilir.

Eger sadece TA A programlanirsa, ATC diski ilgili takim standby
konumuna gelene kadar déner.
Eger sadece M06 programlanirsa, ATC kolu standby konumundaki

takimi fener milindekiyle degistirir.

Eger M06 ve TA A ayni blokta programlanirsa, takim 6nce standby

konumuna déner ve sonra fener milindekiyle degisir.

6-3-4 YANLIS TAKIM SAYISI

TAA programlanirken A A deger kiimesinin digindaysa, ATC sistemi
takimi bulamaz ve tezgah durur, TOOL NUMBER ALARM lambasi yanip

sonmeye baslar.

NOT: Takim sayisi ayarlan igin, lutfen bolim 6-3-5’e bakiniz.
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6-3-5 TAKIM SAYISININ ONAYI

Eger TAA M06 komutunu yuruttikten sonra fener miline takili takim dogru
degilse, takim sayisi ve magazin ayarlarinda bir yanhsglik olabilir. Takim sayisi
ayarlan operasyonun basglangicinda yapilmali ve onaylanmalidir.

Takim sayisinin ayarlanmasi iglemleri agagida gosterilmistir:

(1) SYSTEM iglev tusuna basin.

(2) [PMC] —)[PMCPRM] == [COUNTER] ekran tuguna
basilinca, asagidaki ekran goriintiiye gelir:

PMC PARAMETER (COUNTER) #001 MONIT  RUN
NO ADDRESS PRESET  CURRENT
01 C00 (NOTE1) (NOTE2)

02 Cco4 0 0

NOT 1: Takim magazininin kapasitesi sabit bir sayidir.

MCV-1020A: 24 TAKIM: 24
: 30 TAKIM: 30

NOT 2: Bu deger ¢anaktaki standby konumundaki takim sayisidir. Eger bu deger
canaktaki standby konumundaki takim sayisi degilse, ariza meydana gelir.
Bu durumda, degerin degistirilmesi gerekir.
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B TAKIM SAYISININ AYARLANMASI

(1) Program koruma tusunu agip MDI moduna getirin.

(2) [PMC] ':>[PMCPRM]:>[DATA] tusuna basilinca, agsagidaki ekran
goruntuye gelir:[

PMC DATA TBL CONTROL #001 MONIT RUN
GROUP TABLE COUNTS[ 12
NO ADDRESS PARAMETER TYPE NO.OF DATA

001  DO00O 00000001 O (NOTE 4)
002  DO050 00000001 1 10
003  D008O 00000001 1 4 (NOTE 5)
(NOTE 3)
NOT 3
PARAMETRE
#7 #6 #5 #4  #3 #2 #1 #0

0:Cift format
1:BCD format

0: giris korumasiz

1. giris korumali

NOT 4: Veri tablosunun kapasitesi (Takim magazini kapasitesi +1)
25 vardir.

NOT 5: Degistirmeyin.
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(3) [G.DATA] tusuna basilinca, asagidaki ekran goruntiye gelir:

4 N

PMC PRM (DATA) 001/001 MONIT RUN
NO  ADDRESS DATA
000 DO00O (SPINDLE TOOL NO.)
001 D0001 1
002 D0002 5
‘ " | (NOTE?)
008 j '
\ 009 (NOTE 6) /

NOTS5 : 24 takimin veri tablosu sayilar DO~D24’tur.

30 takimin veri tablosu sayilari DO~D30’dur.
NOTG6: Sayi takim degisimine gore degistirilir.

(4) APC PROGRAM SAYISI iCiN VERi TABLOSU

/PMC PRM (DATA) 002/001  MONIT RUN \

NO ADDRESS DATA
000 D0050 NOTEY
001 D0052 NOTES
002 D0054

\009 D0068 J

NOT7: A PALETI KESME PROGRAMI SAYISI.

NOTS8: B PALETIi KESME PROGRAMI SAYISI.
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6-3-6 ATC SAATI VE KILIT ROLESI

B ATC SAATI
SAAT NOVERI |ATC NOT
6 20000 [KAM [MAGAZIN DONUS ALARMI ERTELEME SAATI
7 700 |KAM |[SAYAC ALARMI ERTELEME SAATI 1
8 700 |KAM |[SAYAC ALARMI ERTELEME SAATI 2
9 1000 |KAM [SAYAC ERTELEME SAATI
10 1000 |ALL FENER MiLi YONLENDIRME ERTELEME SAATI
11 2000 |KAM |[KOL TAKIMI TUTAR ALARM SAATI
12 500 |KAM [TAKIM BIRAKMA BITiS SAATI
14 500 |KAM |CANAK YATAY BITiS SAATI
15 500 |KAM |CANAK DIKEY BITiS SAATI
16 1500 |KAM [TAKIM YAKALAMA SAATI
23 5000 |[KAM |[CANAK ALARMI ERTELEME SAATI
32 60000 |KAM | MAGAZIN DONUS LIMIT SAATI
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BT40 KAM TiPi ATC’nin KiLIT ROLESI
#H7 | 6 #5 ##4 #3 ##2 #1 #0

K12 |T24/30 M6.C5 | M6.C4 | M6.C3 | M6.C2 | M6.C1 | M6.CO

#0 M6.CO: Magazin hazir.
0: HAYIR
1:EVET
#1 M6.C1: Fener mili yonlendirme biter, takim ¢ganagi agsagi hareketini
(M81) yurutmeye hazirdir.
0: HAYIR
1: EVET

#2 M6.C2: Takim ganagi asagi biter, kol takimi tutar (M82) ya da takim

c¢anagi yukari (M85) hareketini yliritmeye hazirdir.

0: HAYIR
1: EVET

#3 M6.C3: Kol takimi tutar biter, takim degistirme (M83) ya da kol geri
cekme (M84) hareketine hazirdir.
0: HAYIR
1: EVET

#H#4  M6.C4: Takim degistirme biter, kol geri cekme (M84) hareketine hazirdir.

0: HAYIR
1: EVET

#5 M6.C5: Kol geri gekme biter, takim ¢anagi yukari (M85) hareketine hazirdir.
0: HAYIR

1: EVET

#H7  T24/30: Takim magazininin kapasitesi.
0: 24 takim
1: 30 takim
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6-3-7 TAKIMIN YUKLENIP INDIRILMESI

B MANUEL OPERESYON

1. INDIRME
(1) Mod seciciyi manuel moda getirin (HANDLE, JOG, RAPID ya da ZERO
RETURN).

(2) Fener milini uygun konuma getirin.

(5) Takimi ellinizle sikica tutun ve TOOL CLAMP/UNCLAMP butonunu
yaklasik 0.5 saniye takim fener milinden ¢ikana kadar, asagi dogru

bastirin.

2. YUKLEME

(1) Mod seciciyi manuel moda getirin (HANDLE, JOG, RAPID ya da ZERO
RETURN).

(2) Fener milini uygun konumuna getirin.

(3) Takim govdesi ve fener milinin konik pimini temizleyin.

(1Rl

TOOL CLAMP/UNCLAMP

o

NN

v

UNCLAMP CLAMP

(4) TOOL CLAMP/UNCLAMP butonu sag elinizle 0.5 saniye kadar asagi
dogru bastirin. Ayni zamanda sol elinizle, takimi fener miline sokun. Elinizi
korumak i¢in, takimin sarili olmasina dikkat edin. Butonun birakmadan
once takimin iyice baglandigindan emin olun.
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B ATC (Otomatik Takim Degistirme)
(1) Z eksenini mekanik sifir noktasina dondurun.
(2) Se¢me modunu MDI'ya ayarlayin.
(3) M06 TO1 tuslayin.
(4) INSERT butonuna basin.
(5) START butonuna basin.
(6) NO.1 takimini fener miline yiikleyin.Lutfen bolim 6-3-7’ye bakin.
(7) TO5 M06 tuslayin.
(8) INSERT butonuna basin.
(9) START butonuna basin.

(10) NO.5 takimini fener miline yukleyin.
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6-3-8 Z-EKSENI YONUNDE TAKIM DEGISTIRME
KONUMUNUN AYARLANMASI

(3) (1) Z-eksenini fener milinde takim yokken sifir noktasina getirin. Daha
sonra fener govdesi ve takim magazinin yiiksekliklerini, birbirlerine
carpip ¢carpmadiklarini anlamak igin, gozle kontrol edin. Eger garpma
meydana gelirse, 1850 parametresinin degerini degistirin. Parametrenin

degerini artirmak (azaltmak) fener milinin yliksekligini yukariya ya da
asagiya ¢ceker. Birim degeri yum (0iMB/21iMB), 0.1um (18iMB) dir.

(2) Tezgahi kapatip tekrar agin. Fener milini agsagi dogru hareket ettirip sifir
noktasina donusu gercgeklestirin. Daha sonra fener govdesi ve takim
magazinin yuksekliklerini, birbirlerine ¢arpip ¢arpmadiklarini anlamak igin,
gozle kontrol edin. Eger garpma meydana gelirse, parametrenin degerini
degistirin. Temas ortadan kalkana kadar yukaridaki iglemleri tekrarlayin.

(3) Z- eksenini sifir noktasina getirin ve sonra fener miline bir takim takin.
M19 - INSERT - START girin.

(4) M81 - INSERT - START girilince takim ¢ganagi asagi dogru hareket eder.

(5) M82 - INSERT - START girilince takim kolu fener miline dogru hareket
eder. Fener mili ve takim kolu arasindaki bagil konumun uygun olup
olmadigini kontrol edin. Eger degilse, agsagidaki gibi diizeltin:

(a) Z ekseninin RELATIVE ekranindaki bagil koordinatini iptal edin.

(b) Z ekseninin i¢ kilidini agmak icin, MDI modunda M10 girin.

(c) Mod seciciyi HANDLE konumuna getirin ve sonra Z eksenini ayarlamak
icin, el carkini kullanin.

(d) M84 - INSERT - START girilince takim kolu fener milinden orijinal
konumuna dogru hareket eder.

(e) M85 - INSERT - START girilince takim ganagi yukan dogru hareket
eder.

(f) Ekranda goriulen bagil koordinatlarin Z degeri degistirilmesi gereken
miktardir. Bu degeri 1850 parametresindeki degere ilave edin.

(9) Tezgahi kapatip tekrar agin.

(6) Z- ekseni yoniinde takim degistirme konumu dogru oluncaya kadar (3) ve
(4)’u tekrarlayin.
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7. KURULUM VE AYAR

7-1 TESVIYE AYARI

Tesviye ayarlari igin, ltitfen Bolim- 4-3’e bakiniz.

7-2 PNOMATIK HAVANIN KURULUMU VE
AYARI

F.R.L Pnomatik unitesi sekilde gosterildigi gibi yerlestirilmistir. Gerekli
hava basinci 5-7 kg/cm? civarindadir. F. R. L. Unitesinin hava basincini

ayarlamak icin, ayar civatasini sekilde gosterildigi gibi ¢cekin ve cevirin.

F.R.L unit

(1) Ayar civatasini sekil 1’de gosterildigi gibi yukari dogru ¢ekin.

(2) Ayar civatasini pnomatik hava basincini arttiracak sekilde doéndiiriin. F.R.L
unitesinin yaglama yagi igin, boliim 8-2’ye bakin.
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SAAT

HiD: HIDROLIK TiP ATC

7-3

KAM (BT40): KAM TiP ATC (BT40)

KAM(BT50) : KAM TIP ATC (BT50) ALL : HER TiP ATC’ye UYAN DEGER

SAAT NO| VERI |ATC NOT
1  |600000|ALL |[YAGLAMA YAG. KAPATMA SAATI
2 6000 [ALL |[PALET ASAGIDAYKEN HAVA BASINC KONTROLU ERTELEME SAATI
3 60000 |[ALL |TALAS TASIYICI AGIK
4 60000 |[ALL |TALAS TEMIZLEME 1 AGIK
5 60000 |ALL | TALAS TEMIZLEME 2 AGIK
6 500 |HYD |TAKIM KOLU YAKALAMA / YUKARI/ DONUS ERTELEME SAATI
20000 [KAM [MAGAZIN DONDURME ALARMI ERTELEME SAATI
7 200 [HYD |TAKIM KOLU / DONUS 180° ERTELEME SAATI
700 |KAM |SAYAG ALARMI ERTELEME SAATI 1
8 1000 [HYD |[MAGAZIN YONLENDIRME ERTELEME SAATI
700 |KAM |[SAYAG ALARMI ERTELEME SAATI 2
9 1000 |HYD |RIGID TAPPING TIMER
1000 |KAM |SAYAGC ERTELEME SAATI
10 1000 |ALL |FENER MiLi YONLENDIRME ERTELEME SAATI
11 HYD M40 ERTELEME SAATI
2000 |KAM [KOL TAKIMI TUTAR ALARM SAATI
12 HYD |M42 ERTELEME SAATI
500 |KAM |TAKIM BIRAKMA BITiS SAATI
13 HYD |M44 ERTELEME SAATI
1500 |KAM |PALET SOL VARIS ERTELEME SAATI
14 HYD |[M46 ERTELEME SAATI
500 'KAM 'CANAK YATAY BITiS SAATI
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15 HYD |M48 ERTELEME SAATI

500 |KAM |[GANAK DIKEY BITiS SAATI

16 1500 |KAM [TAKIM YAKALAMA SAATI

17 1500 |ALL |PALET SAG VARIS ERTELEME SAATI

3000 |KAM \
18 BTEQ MAGAZIN PIN ALARMI ERTELEME SAATI

KAM
BT40

19 3000 |ALL |PALET YUKARI VARIS ERTELEME SAATI

20 3000 |ALL |PALET ASAGI VARIS ERTELEME SAATI

21 | 1000 |ALL [CAGRILAMBASI ERTELEME SAATI (OTO. GUGC KAPALI)

22 200 |ALL |APC BiTiS ERTELEME SAATI

23 5000 |KAM |CANAK ALARMI ERTELEME SAATI

24 7000 |ALL |OTO.YAGLAMA HiDROLIK TESPIT ERTELEME SAATI

25 200 |ALL |4. EKSENIN YAKALAMA ERTELEME SAATI

26 200 |ALL |4. EKSENIN BIRAKMA ERTELEME SAATI

27 60000 [HYD | MAGAZIN DONUS LIMIT SAATI

KAM | M40 ERTELEME SAATI

28 KAM | M42 ERTELEME SAATI
29 KAM | M44 ERTELEME SAATI
30 KAM | M46 ERTELEME SAATI
31 KAM | M48 ERTELEME SAATI

32 60000 [KAM | MAGAZIN DONUS LIiMIT SAATI

33

34

35

36
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37

38

39

5000

ALL

PALET ASAGI HAVA BASINCI KONTROL SAATI

40

6000

HYD

FENER MiLi HAVA PUSKURTME AGIK SAATI

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50
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7-6

SAAT ( SABIT SAAT)

HID : HIDROLIK TiPi ATC KAM (BT40): KAM TiPi ATC (BT40)
KAM(BT50) : KAM TiPI ATC (BT50)  ALL : HER TiP ATC’ye UYAN DEGER

SAAT NG
01 LED LAMBASI ACIK
02 LED LAMBASI KAPALI
03 iD |DiSLi DEGISTIRME HATASI ERTELEME SAATI

SAYAC ALARMI ERTELEME SAATI
DiSLI KONUMU HATASI ERTELEME SAATI

DISLi HATASI ALARM SAATI

EMNIYET KAPISI ACIKKEN, FENERMILi DURUS
ERTELEME SAATI

SAYAC Al ARMIERTEI EME SAATI

MESAJ SAATI
DISARDAN VERIi GiRiSI ERTELEME SAATI

OTOMATIK BASL AMA ERTELEME SAATI
TALAS KONVEYORU KAPALI

4. EKSENIN YAKALAMA/BIRAKMA ALARMI ERTELEME SAATI

OTOMATIK YAGLAMA AGIK SAATI

FENER MILi RESETLEME SAATI

KOL SAAT YONUNDE SAATI

KOL SAATIN AKSi YONDE SAATI

ALARM ERTELEME SAATI

T KODU ERTELEME SAATI

M KODUNDA KESME MODU GIiRiS ERTELEME SAATI
YAGLAMA ALARMI ERTELEME SAATI

T KODUNDA KESME MODU GIiRiS ERTELEME SAATI

DiSLi DEGISTIRME SAATI

5 KODUNDA KESME MODU GiRi I
M KODUNDA KESME MODU GiRIS ERTELEME SAATI

T KODUNDA KESME MODU GiRiS$ ERTELEME SAATI
S KODUNDA KESME MODU GiRi$ ERTELEME SAATI
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7-4 KILIT ROLESI

HYD: Hidrolik tipi ATC BT40: KAM tipi ATC
KAM: KAM tipi ATC BT50: KAM tipi ATC

#0

#1

1

#£2

+H3

#4

+H5

#£6

H7

H.AIR: Manuel modda takim birakilirken fener mili hava puskurtme

0: gegerli
1: gecersiz

M6.AIR: Otomatik takim degistirilirken (M06)
0: Takim kolu yukaridayken, fener mili hava puskurtme.
1: Takim birakilirken, fener mili hava puskiirtme.

AL.SP: Alarm durumunda fener mili durdurma

0: gecerli
1: gecgersiz
M.SP: MO0, MO1durumunda

0: Fener mili durur.
1: Fener mili durmaz.

SP.CYC: M00, M0O1 durumunda fener mili durdurma (K0.2=0)
0: CYCLE START butonuna basilinca, fener mili tekrar ¢aligir.
1: CYCLE START butonuna basilinca, fener mili galigmaz.

P.TOOL.:
0: Hazir takim sayisi ekranu.
1: Hazir takim ¢anagi ekrani.

TAP.A: RIJIT MUSLUKTAN HAVA PUSKURTME
0: gecersiz
1: gecerli

TUC.K: TAKIM YAKALAMA / BIRAKMA
0: YAKALAMA
1: BIRAKMA

ARM.K: KOL KONUMU

0: YAKALAMA KONUMUNDA DEGIL
1: YAKALAMA KONUMUNDA
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0 COL: K1.1,K1.2,K1.3 durumlarinda, sogutucu;

0: gegerli

1: gegersiz

1 M6,COL: M6 yuratultiince, sogutucu (K1.0=0);
0: KAPALI
1: ACIK

+H2 SP,COL: fener mili durunca, sogutucu (K1.0=0);
0: KAPALI
1: ACIK

3 M,COL: MO0 ve MO1 durumunda, sogutucu (K1.0=0);
0: KAPALI
1: ACIK

#6 M6.0RI: M6’dan sonra, fener mili yonlendirme
0: gegerli.
1: gecgersiz.

#7 OIL: Otomatik yaglama sistemi

0: saat acilinca yag verilir.

1: eksen hareket edince yag verilir.
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H7

ISB/ISC

#0

#1

+H2

+3

+H5

#6

#£7

ISB/ISC

CAL.L: GAGRI LAMBASI.
0: gegerli.

1: gegersiz.

ST.L: Yesil gagn lambasi (galisiyor) (OPSIYONEL).
0: gecersiz.

1: gegerli.

AL.L: Kirmizi gagri lambasi (alarm) (OPSIYONEL).
0: gecersiz.

1: gecerli.

PWR.OF: alarm durumunda, otomatik gi¢c KAPALI.
0: gecersiz.
1: gecerli.

RT.K: RAPID Modda "AXIS DIRECTION" pugbutonu ile birlikte "RAPID"
pusbutonuna basmak.

0: sarttir.
1: sart degildir.

ZER.K: SIFIR NOKTASINA DONUS HAFIZASI.
0: gegerli.

1: gecgersiz.

ISB/ISC: Manuel elle besleme. (X1, X10, X100)
0: ISB. (ondalikh 3 basamak)
1: ISC. (ondalikh 4 basamak)

7-9
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#0 ZR.H: Gug acildiktan sonra , gevrim baglar ve %100 ¢abuk hiz gegerli
olur.

0: U¢ eksenin de sifir noktasina getirilmesi sarttir.

1: u¢ eksenin de sifir noktasina getirilimesi sart degildir.

#1 ZRN.X : X ekseninin sifir noktasina doniig yonu.
0: negatif yon
1: pozitif yon

+5 XRP.H : X ekseni sifir konumu.

0: hafizada degil.
1: hafizada.

##£6 YRP.H : Y ekseni sifir konumu.
0: hafizada degil.

1: hafizada.

7 ZRP.H : Z ekseni sifir konumu.
0: hafizada degil.

1: hafizada.
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##0 DB.C: Cekme gubugu yag seviyesi kontrol sinyali (X2.0)

0 : gegerli

1: gegersiz

#1 T+70.H: Takim yakalaninca, Z ekseni i¢ kilidi
0 : gegersiz
1: gegerli
#2 TUP.H: Takim kolunun yakinlik anahtari kapatilinca, Z ekseni i¢ kilidi
(Magazin yokken, 1’e ayarlanmasi sarttir)
0 : gegerli
1: gegersiz
##3 TDN.H: Takim kolu yukari / agagi konumu

0 : yukari
1: asagl
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H7 +6 +H5

APCDIT | APCRDM |APCRDH
APCDIT | APCRDM |APCRDH

0 APC, A : A paleti APC tarafinda.
0 : Palet yok

1: Palet var

1 APC,B : B paleti APC tarafinda.
0 : Palet yok
1: Palet var
2 XY,INT : X, Y eksenleri APC paleti yukari konumundayken kilitlenir
(APC’li tezgahta, 1’e ayarlanmalidir)
0 : gecersiz

1: gecerli

3 TBUP,H : APC paleti
0: Asagi
1: Yukan
4 DUP,H : APC KAPISI
0: Asag
1: Yukan
5 APCRDH : APC hazir sinyali
0 : KAPALI
1: ACIK

+6 APCRDM : APC hazir
0 : APC operasyon paneli pusbutonuyla kontrol edilir

1 : Her zaman hazir
H7 APCDIT : APC tarafi kapi kilidi sinyali
0 : gecersiz

1: gecerli
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+H2

M30.STC
M30.STC

#0 M30.CL : M30 komutundan sonra, tezgah bir bagka palet programini ¢gagirir.
0 : gegersiz
1: gegerli
1 M30.ST : M30 komutundan sonra, otomatik cevrim baslar (APC’li tezgahta)
0 : gegersiz

1: gegerli

+H2 M30.STC : Otomatik ¢evrim baglatma (K6.1=1)
0 : cevrim bir kez otomatik olarak basglatilir

1: cevrim surekli pnomatik olarak baslatilir
H7 APC.PC : Palet agagidayken, hava basinci tespit sinyali
0 : gecersiz

1: gecerli
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#0 4CL,M: 4. eksenin yakalama sinyali (18i/21i igin X9.6 , Oi i¢in X3.6):

0 : kullaniimaz.

1 : kullanilir.
1 4UCL,M : 4.eksen igin birakma sinyali (18i/21i igin X9.7 , Oi igin X3.7):
0 : kullaniimaz.

1 : kullanilir.

2 4CL : 4.eksen igin yakalama sinyali kullanilinca
0 : NO.(normal aglik)
1: NC.(normal kapal)

#3 4UCL : 4.eksen igin birakma sinyali kullanilinca
0 : NO.(normal aglik)
1: NC.(normal kapal)
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#0

1

3

#4

+H5

T.HAN : HANDLE modunda égretim geri okuma (OPSiYONEL)

0 : gegersiz

1: gegerli
T.JOG : JOG modunda ogretim geri okuma
0 : gegersiz
1: gegerli
INTRP : Manuel olarak kolla durdurma :
0 : gegersiz
1: gecerli
JOG.H : JOG modunda pozitif ya da negatif yon sinyal butonuna basin.
0 : kalmaz
1: kahr
CIP.TC : Talas konveyorunu baslatma
0 : manuel (pusbuton)
1. otomatik (M6,M01,M00,M02 ve M30 durumunda)
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#5 H4 #3 2

MP.DINT
ATCM84 | ATCM83 |[ATCM82 | MP.DINT

#0 DINT: Kapi kilidi sinyali (X2.4) :

0 : NO (normal agik)
1: NC (normal kapalr)

1 SDINT : kapi kilidi kapaliyken, fener mili hizi :
0 : 50 rpm.nin altinda

1: S komutuyla kontrol

+H2 MP.DINT : kapi kilidi kapaliyken, MPG besleme :

0: X1, X10 gegerli
1:X1,X10, X100 gecerli

3 ATCM82 : ATC sorun tespiti :

0 : M82 modunda degil
1: M82 modunda

H4 ATCM83 : ATC sorun tespiti :
0 : M83 modunda degil
1: M83 modunda

5 ATCM84 : ATC sorun tespiti :

0 : M83 modunda degil
1: M83 modunda
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#0 OIL.AL : Yaglama alarm ekran :

0 : gegerli
1: gegersiz

+H2 S.COL : Fener mili sogutma alarm ekrani :
0 : gegerli
1: gegersiz

#3 AIR.AL : Hava basinci yetersiz alarm ekrani :
0 : gegerli
1: gegersiz

H4 DB.CK : Cekme gubugu yag seviyesi yetersiz alarm ekrani
0 : gegerli
1: gegersiz

#5 HYD : Hidrolik basinci yetersiz alarm ekrani :
0 : gegerli
1: gegersiz

5 LUB.K : Yaglama kontrol :

0 : gegerli
1: gegersiz

6 TL.AL: T KODU = Fener mili takim alarm ekrani :
0 : gegerli
1: gegersiz

H7 SP.LUB : Fener mili yag-hava yaglama alarm ekrani :
0 : gegerli
1: gegersiz
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#0 M6.RST : M6 Resetleme
0 : NORMAL
1: RESET

#1 POT.K : Canak dnceden dikey
0 : kullaniimaz
1: kullanihr

#3 AFL : Yardimci konum kilidi

0 : tezgah operasyon panelinden kontrol edilir.

1 : yazihm operasyon panelinden kontrol edilir.

#4 SRN: Program yeniden baslatma

0 : tezgah operasyon panelinden kontrol edilir.

1 : yazihm operasyon panelinden kontrol edilir.
#5 ABS : Manuel mutlak deger

0 : tezgah operasyon panelinden kontrol edilir.

1 : yazihm operasyon panelinden kontrol edilir.
#6 MLK : Tezgah kilidi

0 : tezgah operasyon panelinden kontrol edilir.

1 : yazihm operasyon panelinden kontrol edilir.
##7 ZLK:Z ekseni kilitleme

0 : tezgah operasyon panelinden kontrol edilir.

1 : yazihm operasyon panelinden kontrol edilir.
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K12
HiD

KAM(BT40) | T24/30
KAM(BT50) | T32/40

#0 M6.CO: Magazin hazir
0: HAYIR
1:EVET

#1 M6.C1: Fener mili ydnlendirme sonu, takim ganagi agagi hareketini
yurutmeye hazir (M81).
0: HAYIR
1:EVET
#2 M6.C2: Takim ganagi asagi bitig, kol takimi tutar (M82) ya da takim
¢anagi yukari (M85) hareketini yliritmeye hazir.

0: HAYIR
1: EVET

#3 M6.C3: Kol takimi tutar sonu, takim degistirme (M83) ya da kol geri
cekme (M84) hareketini yurutmeye hazir.
0: HAYIR
1:EVET

#4  M6.C4 : Takim degistirme sonu, kol geri gekme (M84) hareketini yluritmeye
hazir.

0: HAYIR
1: EVET

#5 M6.C5 : Kol geri gekme bitig, takim ganagi yukarn (M85) hareketini
yuritmeye hazir.

0: HAYIR
1: EVET

#H7 T24/30(BT40) : Takim magazinin kapasitesi.
0 : 24 takim (BT40)
1: 30 takim (BT40)

#H7 T24/30(BT50) : Takim magazinin kapasitesi.

0 : 32 takim (BT50)
1 : 40 takim (BT50)
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#0 MAOM.K : M40 bitig tespiti

0 : kullanilmaz

1 : kullanihir

#1 M42M.K : M42 bitig tespiti
0 : kullanilmaz

1 : kullanilir

#2 M44AM.K : M44 bitis tespiti
0 : kullanilmaz

1: kullanilir

#3 M46M.K : M46 bitis tespiti
0 : kullanilmaz

1: kullanilir

#H#4  MABM.K : M48 bitis tespiti
0 : kullanilmaz

1: kullanilir

#5 MIT.1: M40 : M42 ic Kilidi
0 : kullanilmaz

1: kullanilir

#6 MIT.2: M44 , M46 ic kilidi
0 : kullanilmaz

1: kullanilir
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#0

1

+H2

+3

#4

M40H.K :

M40 ¢ikig durdurma

s durdurulur

: durdurulmaz

M42 ¢ikis durdurma

s durdurulur

: durdurulmaz

M44 gikig durdurma

: durdurulur

s durdurulmaz

M46 ¢ikis durdurma

: durdurulur

: durdurulmaz

M48 ¢ikis durdurma

s durdurulur

: durdurulmaz




Xx

panii S| EME MERKEZI KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

7-22

7-5 VERI TABLOSU

SAYAC
[PMC] == [PMCPRM] —=[COUNTER]

PMC PARAMETER (COUNTER) #001 MONIT RUN
NO ADDRESS PRESET CURRENT
01 C00 OTE1) (NOTEIL] 2)
(NICID
02 Co4 0 0

B HIiDROLIK ATC
NOT 1: Magazinin takim kapasitesidir ve degistirilemez.

Bu deger toplam takim sayisinin bir eksigidir.

MCV-1020A(BT40) SETTING: 24

MCV-1020A(BT50) SETTING: 19
MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500 SETTING: 23
MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600 SETTING: 31

NOT 2: Bu deger standby konumundaki takim ¢anagindaki takim sayisinin bir
eksigidir. Eger bu deger standby konumundaki takim ¢anagindaki takim
sayisinin bir eksigi degilse, ariza meydana gelir. Bu durumda degerin

degistirilmesi gerekir.

B KAM TiPi ATC
NOT 1: Bu deger toplam takim sayisidir.

BT40:
MCV-1020A(BT40) AYAR: 24 ya da 30 (opsiyonel)

BT50:
MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500 AYAR : 32 YA DA 40
MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600 AYAR : 32 YA DA 40

NOT 2: Bu deger standby konumundaki takim ¢ganagindaki takim sayisidir.
Eger bu deger standby konumundaki takim ¢anagindaki takim sayisi
degilse, ariza meydana gelir. Bu durumda degerin degistiriimesi gerekir.
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VERi TABLOSU
[PMC] =>[PMCPRM] =>[ DATA]

PMC DATA TBL CONTROL #001 MONIT RUN
GROUP TABLE COUNTS =3
NO ADDRESS PARAMETER TYPE NO.OF DATA

001 D0000 00000001 O (NOTE 4)
002 D0050 00000001 1 10
003 D0080 00000001 1 4 (NOTE 5)
(NOTE 3)
NOT 3:
PARAMETRE
H#H7 #6 #5 #4 #3 #2 #1 #0

0:Cift format
1:BCD format

0:giris korumasiz

1.giris korumali

NOT 4: Bu deger magazinin takim kapasitesinin bir fazlasidir.
1. HIDROLIK TiPi ATC : MCV-1020(BT-40): 26
MCV-1020(BT-50): 21
MCV-1350, MCV-1250: 25

MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: 33
KAM tipi ATC : MCV-1020A(BT40): 25 , 31, 41

KAM tipi ATC : MCV-1250, MCV-1350, MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100
, MCV -2600(BT50) :33, 41

NOT 5 : Degistirmeyin.



Xx

T ISLEME MERKEZi KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

4 2

PMC PRM (DATA) 001/001 MONIT RUN
NO ADDRESS DATA
000 DO00O (SPINDLE TOOL NO\)
001 D000 1
002 D0002 5
: ~ | (NOTE?)
008 j '
\ 009 (NOTE 6) /

N5 : Veri tablosunun siralanmasi agsagidaki gibidir :

HID tip ATC : MCV-1020A(BT-40): 1~26
MCV-1020A(BT-50): 1~21
MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500: 1~25
MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: 1~33

KAM tip ATC : MCV-1020A(BT40) : 25, 31, 41

KAM tip ATC : MCV-1250, MCV-1350, MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100
, MCV -2600(BT50) :33, 41

N6: Bu alandaki degerler ATC’nin hareketi tarafindan degistirilir.

Baslangi¢ ayarlan asagidaki gibidir:

MCV-1020A(BT-40): 1 ~ 25(DO0 : 26)

MCV-1020A(BT-50): 1 ~21(DO0 : 21)

MCV-1250, MCV-1350, MCV-1500: 1~24 (DO : 25)

MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100, MCV-2600: 1~32(DO0 : 33)

KAM tipi ATC:1~24(D0:25), 1~30(D0:31), 1~40(D0: 41)

KAM tipi ATC : MCV-1250, MCV-1350, MCV-1450, MCV-1700, MCV-2100
, MCV -2600(BT50) :1 ~ 32(D0:33), 1 ~40(D0:41)
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APC PROGRAM NUMARASI iCiN VERI TABLOSU :

VERI
A PALETININ PROGRAM NUMARASI
B PALETININ PROGRAM NUMARASI

FENER MiLi KULLANIM SURESI :

VERI
FENER MiLi KULLANIM SURESI SANIYESI
FENER MiLi KULLANIM SURESi DAKIKASI
FENER MiLi KULLANIM SURESIi SAATI
FENER MiLi KULLANIM SURESi GUNU




