TEZGAH BAKIM BILGISI

CNC tezgahlarda 6zellikle koruyucu bakimlarda sulama-yadlama sistemlerini
dikkate almak gerekiyor. Ozellikle filtre gruplarindaki tikanmalar biiyiik
sorunlara yol acabilir. Oncelikle yaglama ve sulama sisteminizi dikkatli bir
sekilde inceleyip kontrollerinizi bunlara gdre yapmaniz.

Spindle sogutma sistemleri genellikle en ¢ok arizaya yol acan bdlimler.
Bunlarin "chiller" veya esanjor olmasina gOre farkli ydntemler belirlemeniz
lazim.

Eksen hareketlerini saglayan gruplara gelirsek, bilyali vida (ball screw) ile
hareket iletimi varsa -ki genelde bu sekilde oluyor- yaglamaya mutlaka dikkat
etmeniz gerekir. Vida degisimi s&z konusu olursa kesinlikle rulman yataklarini
dagitmadan sdkmeye calisin (EJer dagitirsaniz vida katalodundan uygun sikma
tork de§erleri ve bosluk ayarlarina bakarak toplayin ).

Eer elinizde eksenlerle ilgili bosluk dederleri varsa bunlari kontrol
ettirmek gerekir. Programa verilen ilerleme ile boslugu gidermek c¢cok saglikla
degil.

imalat sikligina gdre tezgahta biriken talaslari temizlemek (tablalarin alt
taraflarina giren) size ¢ok fayda getirir. Periyod belirlemek tamamen sizin
kullaniminiza bagli. Makina imalatgisi 6 ay der fakat sizin calisma saatiniz 6
aylik calisma saatini 3 ayda doldurabilir...

Bir baska nokta ise eksen motorlarinin tahrik aktarma organlari. Kayis-kasnak
ise kayislardaki asinma gdzle kontrol etmekte fayda var. Elektrnoik olarak,

motorlara ve elektrik ekipmanlarina sizdirmazlidili sagladiginiz slirece pek bir
sorun ¢ikmaz. (Voltaj oynamasi, veya PLC program kaynakli hatalar vs. haric¢ ).

Sonu¢ olarak mekanik adirlikli bakim planlamaniz daha mantikli.



